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(54) RollenstoBel mit einer Kafighalterung 

<§) Die Erfindung betrifft etnen Rollenstd&el insbesondere fur 
als Radialkoibenpumpe ausgebildete Kraftstoffeinspritzpunv 
pe von Dieselmotoren, umfassend einen RoUenschuh, in 
dem eine Rolle formschlussig gefuhrt ist, uber die der 
RolienstoBef an einem Nockenring anliegt. 
ErfindungsgemaS umgreift der RoUenschuh (2) die Roile (3) 
mit einem Umschlingungswinkel von £ 180° und zur 
Lagefixierung der Rolle (3) weist der RoUenschuh (2) ein 
Halteefement (4) auf. 
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Die Erfindung betrifft einen RollenstSBel, insbeson- 
dere fur eine Diesel-Einspritzpumpe, ausgefiihrt als eine 
Radialkolbenpumpe gemaB den Oberbegriffen der Pa- 
tentansprGche 1 und 13. 

RoIIenstoBel dieser Bauart sind aus der DE- 
C 27 35 606 bekannt Die in einem Verteilerrotor diame- 
tral gegenuberliegend angeordneten radial verschieb- 
baren Kolben liegen mit ihren auBeren Enden an eben- 
falls im Verteilerrotor gefQhrten RollenstoBeln an. Der 
Roilenschuh des RollenstdBeis dient als Aufnahme bzw. 
Lagerung fur eine Rolle, d h. fur einen Walzkorper, in 
der vollzylindrisch ausgebildet ist Zur Erreichung einer 
Lagefixierung der Rolle ist der Roilenschuh so gestaltet, 
daB dieser die Rolle mit einem Winkel von ca. 240° 
umschlieBt und somit die Rolle forrnschlussig halt Die 
Rolle wirkt mit einem den Verteilerrotor umschJieBen- 
den, feststehenden Nockenring zusammen, der bei ei- 
nem sich drehendem Verteilerrotor eine Radialbewe- 
gung der RoIIenstoBel und der damit verbundenen Koi- 
ben ausldst Nachteilig ist dabei, daB dieser Roilenschuh 
zur Schaffung einer geforderten geschliffenen Aufnah- 
meflache fur die Rolle einen hohen Fertigungsaufwand 
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Durch das drtliche, oberhalb der Langsachse an der 
Rolle anliegende Halteblech kann dieses bis zur AuBen- 
kontur des Rollenschuhs reichend breiter ausgefQhrt 
werden, wodurch die Stabilitat des Halteblechs erhoht 
wird 

GemaB Anspruch 3 bietet es sich an, ein Halteblech 
vorzusehen, daB uber zwei Stirnbleche verfflgt die je- 
weils an den Stirnseiten des RoUenschuhs angeordnet 
sind. An seitlich weiter hochgezogenen Abschnitten der 
Stirnbleche, die bis Qber die Mitte der Rolle reichen, 
schlieBen sich zur Lagefixierung der Rolle beidseitig der 
Langserstreckung der Rolle an dieser anliegende Ver- 
bindungsbleche an. Alternativ zu Verbindungsblechen 
kdnnen auch Drahte die Stirnbleche verbinden. Zur wei- 
teren Unterstutzung der Rollenhalterung sind die Ver- 
bindungsbleche mit einem entgegen dem Roilenschuh 
weisenden gestuften Abschnitt versehen, der ebenfalls 
jeweils einseitig an der Rolle anliegt 

GemaB dem Anspruch 4 wird eine weitere MaBnah- 
me zur Lagefixierung der Rolle vorgeschlagen, wonach 
diese durch zwei einzelne Seitenscheiben gehalten wird, 
die am Roilenschuh oder an der Rolle befestigt sind. Zur 
Erreichung einer schnellen Montage und ausreichender 
Befestigung sind die Scheiben, wie im Anspruch 5 aus- 



erfordert Aufgrund der Ausbildung des Rollenschuhs, 25 gefuhrt, vorteilhaft verschnappt angeordnet Dazu bie- 
der die Rolle mit einem Winkel von mehr als 180° um- 
schlieBt, sind zur Fertigbearbeitung der Aufnahmefia- 
che nur Werkzeuge einsetzbar sind, die an den AuBen- 
durchmesser der Rolle angepaBt sind 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, MaBnahmen auf- 
zuzeigen, die eine kostengunstige Bearbeitung der Rol- 
lenschuh-Aufnahme ermoglichen und gleichzeitig eine 
wirksame Fuhrung der Rolle sicherstellen. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichnungsteil 
der Anspruche 1 und 13aufgefuhrten Merkmale gelost 
ErfindungsgemaB ist nach Anspruch 1 der Roilen- 
schuh mit Halteelementen versehen, die gezielt die Rol- 
le lagefixieren. Durch die Halteelemente kann der Um- 
schlingungswinkel der Rollenschuhaufnahme fur die 



tet es sich an, die Seitenscheiben ruckfedernd auszubil- 
den, deren Ruckstellfederkraft fur einen sicheren Halt 
der Rolle in alien Lagen sorgt 

Nach Anspruch 6 ist ein Halteblech verwendbar, das 
30 spanlos, z. B. durch ein Formstanzen herstellbar ist Die- 
ses Herstellverfahren bietet insbesondere fur in groBen 
Sttickzahlen hergestellte Haltebleche einen Kostenvor- 
teiL 

Nach Anspruch 7 sind zur Schaffung einer Rollenhal- 
35 terung der Roilenschuh und die Rolle jeweils mit einer 
von der Einbaulage her ubereinstimmenden Ausspa- 
rung versehen, die zur Aufnahme eines Halteblechs vor- 
gesehen sind In vorteilhafter Weise bietet es sich dazu 
an, die Aussparungen im mittleren Abschnitt des Rollen- 
Rolle auf gleich oder kleiner 180° reduziert werden. 40 schuhs und der Rolle anzuordnen. Ein dazu entspre- 
Diese offene Aufnahme des Rollenschuhs ermoglicht chend geformtes Halteblech ist hufeisenformig gestaltet 
eine wesentlich kostengunstigere Herstellung der Auf- und verrastet am Roilenschuh. 

nahmeflache im Roilenschuh, da zum einen Schleifschei- In einer vorteilhaften Ausgestaltung des im Anspruch 
ben einsetzbar sind deren Durchmesser nicht an den 7 beanspruchten Halteblechs kann dieses nach An- 
Rollendurchmesser angepaBt sein muB, und zum ande- 45 spruch 8 an den freien Ende mit vom Roilenschuh ab- 
ren kann eine ZufQhrung der Schleifscheiben senkrecht weisenden, rechtwinklig gestalteten Abkantungen ver- 
zur Aufnahme vorgesehen werden. Der geringere Um- sehen werden, die in eine Aussparung des Gehauses 
schlingungswinkel verringert auch die Reibung zwi- eingreifen, in das der Roilenschuh gefuhrt ist Die 
schen Rolle und Roilenschuh, da die Kontaktflache re- Langserstreckung dieser Aussparung ist dabei an den 
duziert wird. Durch die erfindungsgemaBe Ldsung, die 50 Hub des StoBels angepaBt In vorteilhafter Weise stellt 
Rolle mittels separater Halteelemente am Roilenschuh diese Bauform des Halteblechs zusatzlich zur Rollenfi- 
zu befestigen, die eine kostengunstige Fertigung des xierung auch eine Halterung des RollenstdBeis im Ver- 
Rollenschuhs ermdglicht, wird anderseits auch gewahr- teilerrotor sicher. 

leistet - entsprechend der bisher bekannten Ldsung -, Zur Bildung einer weiteren Lagefixierung der Rolle 
daB unabhangig von der Lage und Steliung des Rolien- 55 am Roilenschuh weist nach Anspruch 9 der Roilenschuh 



stSBels die Rolle am Roilenschuh anliegt Damit wird 
eine nachteilige StoBbelastung zwischen der Rolle und 
dem Roilenschuh vermieden, die beispielsweise beim 
Start der Brennkraftmaschine auftreten kdnnte, wenn 
sich die Rolle vom Roilenschuh verlagert, z. B. bei Still- 
stand. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist 
nach Anspruch 2 ein Halteblech als Halteelement vor- 
gesehen, daB kraftschlussig am Roilenschuh befestigt ist 
und die Rolle oberhalb von deren Langsachse umgreift 
Dazu bietet es sich an, daB das Halteblech unter Vor- 
spannung am Roilenschuh gehalten ist, so daB auf zu- 
satzliche Befestigungselemente verzichtet werden kann. 
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Haltenasen am Eintritt in die Halbrundnut fur die Rol- 
lenaufnahme auf. Die zur Rolle geneigten Haltenasen 
sind in vorteilhafter Weise bis an den Roilenschuh rei- 
chend angebildet 

Eine weitere Rollenfuhrung gemaB Anspruch 10 sieht 
jeweils stirnseitig an der Rolle angeordnete FOhrungs- 
zapfen vor, die in Bohrungen des Halteelements gefuhrt 
sind. Die Halteelemente konnen dabei getrennt vonein- 
ander am stirnseitigen Ende des Rollenschuhs gehalten 
sein oder bilden durch langsseitig am Roilenschuh ver- 
laufende Verbindungen ein Halteblech. 

Als MaBnahme zur Verbesserung der Schmierung 
der Rolle ist nach Anspruch 1 1 zur Bildung einer Ol- 
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fangzone der Eintritt in die HaJbrundnut des Rollen- 
schuhs mit einer Ausnehmung in Form einer AbschrS- 
gung versehen. Damit kann sichergestellt werden, daS 
der Rolle ausreichend Ol zur Bildung eines geschlosse- 
nen Olfilms zugefuhrt wird, wodurch der VerschleiB re- 
duzierbar ist 

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Rollen- 
schuhs kdnnen nach Anspruch 12 Profilformschienen 
verwendet werden, wobei zur Bildung der Halbrundnut 
Schleifscheiben einsetzbar sind, deren Durchmesser un- 
abhangig vom RoUendurchmesser ist Dieses Herstell- 
verfahren stellt einen Kostenvorteil dar, aufgrund der 
vereinfachten Fertigung im Vergleich zu bisherigen 
RollenstoBeln, deren Rollenschuh die Rolle mit einem 
Winkel von ca. 240° umfaBte. 

GemaB der Erfindung nach Anspruch 13 ist zur Halte- 
rung der Rolle ausschlieBlich der Rollenschuh vorgese- 
hen, der die Rolle Qber einen Winkel von mehr als 180° 
umschlieBt Abweichend zu bisher bekannten Lflsungen 
Iiegt die Rolle im eingebauten Zustand ausschlieBlich im 
Bereich einer Anlageflfiche, d. h. eines Funktionswinkels 
am Rollenschuh an. Diese Anlagefliche umfaBt lediglich 
einen Teilbereich der Rollenschuh-Umfangsflache, wo- 
durch sich vorteilhaft die Reibflache und die damit ver- 
bundenen Reibkrafte verringern. 

Nach Anspruch 14 ist die Anlageflfiche entsprechend 
der Richtung der Kraft T angeordnet, d h. der Kraft- 
richtung unter der die Rolle beaufschlagt wird, wobei 
der Kraftangriffspunkt mittig auf die Anlageflfiche ge- 
richtet ist 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der im 
Anspruch 13 beanspruchten Erfindung ist gemfiB An- 
spruch 15 in der fur die Rolle bestimmte Ausnehmung 
des Rollenschuhs beidseitig zwischen der Anlageflfiche 
und einer Haltezone ftir die Rolle eine von der AuBen- 
kontur der Rolle abweichende Tasche eingebracht Die- 
se bogenfdrmig von der AuBenkontur der Rolle abwei- 
chende Tasche verringert vorteilhaft den Flfichenanteil 
filr die Endbearbeitung und bewirkt damit eine kosten- 
gunsu'ge Fertigung. Die Tasche bildet nach Anspruch 16 
einen Sammelraum fur das Schmiermittel, wodurch eine 
optimale Schmierung der Rolle gewfihrieistet ist 

Ein weiterer Kostenvorteil stellt sich ein durch die im 
Anspruch 17 aufgezeigte MSglichkeit der Endbearbei- 
tung der Anlageflfiche, indem das Werkzeug durch die 
Lfingsdffnung in der Ausnehmung gefOhrt werden kann. 
In vorteilhafter Weise ist erfindungsgemaB nur eine re- 
lativ kleine Flfiche zu bearbeiten, wozu das Werkzeug 
optimal durch die Langs6ffnung zufuhrbar ist 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind den Zeichnungen und deren Beschreibungen zu 
entnehmen, in denen Ausfilhrungsbeispiele dargestellt 
sind 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemfifien RollenstdBel, dessen 
Rolle mit einem an der Stirnseite des Rollenschuhs ge- 
haltenen Halteblech lagefixiert ist; 

Fig. 2 die Seitenansicht des RollenstoBels gemfiB 
Fig. 1; 

Fig. 3 ein Halteblech, das in Aussparungen des Rol- 
lenschuhs und der Rolle eingreift; 

Fig. 4 die Draufsicht eines Rollenschuhs, der mit Hal- 
tenasen versehen ist, die in Richtung der Rolle geneigt 
angeordnet sind; 

Fig. 5 die Schnittansicht des Rollenschuhs gemfiB der 
Linie A- A in Fig. 4; 

Fig. 6 einen RolienstSBel in der Seitenansicht, dessen 
Rollen stirnseitig Fuhrungszapfen aufweisen,die in Boh- 
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rungen des Halteelements eingreifen; 

Fig. 7 stirnseitig an dem Rollenschuh formschlUssig 
angeordnete Bleche zur Halterung der Rolle; 
Fig. 8 ein Halteelement das neben einer Lagefixie- 
5 rung der Rolle auch eine Halterung des RollenstoBels 
im Rollenschuh bewirkt; 

Fig. 9 einen RolienstoBel, dessen Rolle nur im Bereich 
einer Anlageflfiche am Rollenschuh anliegt 
Der Aufbau eines erfindungsgemaBen RollenstdBels 

io 1 wird zunfichst anhand der Fig. 1 und 2 erlfiutert Der 
RollenstdBel 1 umfaBt einen Rollenschuh 2, der zur Auf- 
nahme und Fanning einer Rolle 3 dient sowie ein Halte- 
element 4, mit dem eine Lagefixierung der Rolle 3 im 
Rollenschuh 2 erreichbar ist Die Rolle 3 ist dabei in 

15 einer Halbrundnut 5 des Rollenschuhs 2 gefiihrt, wobei 
der Rollenschuh 2 die Rolle 3 mit einem Winkel von 
gieich oder weniger als 180° umschlieBt Das Halteblech 
4 setzt sich zusammen aus zwei Stirnblechen 6, 7, die 
jeweils am Rollenschuh 2 mittels Abwicklungen 8, 9 

20 gehalten sind. Die Stirnbleche 6, 7 erstrecken sich bis 
oberhalb einer Langsachse 10 der Rolle 3, wobei an den 
freien Enden der Stirnbleche 6, 7 Verbindungsbleche 10, 
12 angebracht sind, die seitlich an der Rolle 3 verlaufend 
beide Stirnbleche 6, 7 verbinden. Zur Erreichung einer 

25 Lagefixierung der Rolle 3 liegen die Verbindungsbleche 
11, 12 oberhalb der Langsachse 10 an der Rolle 3 an, in 
einem Bereich, in dem von der Stirnseite betrachtet die 
Beabstandung zu einer Vertikalachse 13 der Rolle 3 
kleiner ist im Vergleich zur Rollenmitte. Zur weiteren 

30 verbesserten Halterung weisen die Verbindungsbleche 
11, 12 auBerdem jeweils einen entgegen dem Rollen- 
schuh 2 zeigenden, bis an die Rolle 3 gefuhrten gestuften 
Abschnitt 14, 15 auf. 

In Fig. 3 ist der RollenstdBel 21 abgebildet, der ein 

35 Halteelement 24 aufweist zur Lagefixierung der Rolle 
23. Der mittlere Bereich des Rollenschuhs 22 weist eine 
Aussparung 26 auf, die von der Lage her mit einer Aus- 
sparung 27 an der Rolle 23 Qbereinstimmt Durch ein 
Halteelement 24, das an die Breite der Aussparungen 26, 

40 27 und an die AuBenkontur der Rolle 23 angepaBt ist, 
wird die in der Halbrundnut 25 gefuhrte Rolle 23 lagefi- 
xiert Ober Klemmnasen 28, die in entsprechend ge- 
formte Ausnehmungen im Rollenschuh 22 verrasten, ist 
das unter Vorspannung am Rollenschuh 22 anliegende 

45 Halteelement 24 befestigt 

Aus den Fig. 4 und 5 ist zur Lagefixierung der Rolle 
33 der Rollenschuh 32 am Eintritt der Halbrundnut 35 
mit angeformten Haltenasen 36, 37 versehen, die jeweils 
gegenuberliegend angeordnet sind Aus der Fig. 5 ist 

50 dazu entnehmbar, daB die Haltenasen 37, 36 nach oben 
zeigend bis an die Rolle 33 ragend gestaltet sind. Der 
RolienstoBel 31 verfiigt auBerdem iiber eine Olfangzone 
38, 39, die eine zu den Haltenasen 36, 37 entgegengerich- 
tete Kontur aufweisen, d h. vom Eintritt der Halbrund- 

55 nut 35 ist ein nach auBen gespreizter Obergang vorge- 
sehen zur Bildung einer Olfangzone 38, 39, in die sich 
Schmiermittel sammeln kann zur Erreichung einer ver- 
besserten Schmierung der Rolle 33. 
Der in Fig. 6 abgebildete RolienstoBel 41 weist ein 

60 Halteelement 44 auf, das Ober zwei Stirnbleche 46, 47 
und die damit verbundenen Abwinkelungen 48, 49 am 
Rollenschuh 42 gehalten ist Die in der Halbrundnut 45 
des Rollenschuhs 42 gefuhrte Rolle 43 ist stirnseitig mit 
zwei zentrisch zur Langsachse 50 angeordneten FUh- 

65 rungszapfen 51, 52 versehen, die in Ausnehmungen der 
Stirnbleche 46, 47 ragen. 

In Fig. 7 ist ein RollenstdBel 61 in der Einbaulage, d h. 
in einem Verteilerrotor 69 eingesetzt dargestellt Der 
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Stellbewegung eines hydrauiisch beaufschlagten Kol- 
bens 68 folgend ist der RollenstdBel 61 in einer Nut 67 
radial verschiebbar. Der Verteilerrotor 69 einschlieBlich 
der RollenstdBel 61 ist von einem Nockenring 70 umge- 
ben, an dem die Rolle 63 des RollenstdBels 61 kraft- 
schJQssig anliegt Zur Lagefixierung der Rolle 63 am 
Rollenschuh 62 dient jeweils ein an den Stirnseiten der 
Rolle 63 angeordnetes Halteblech 64. Das Halteblech 64 
umgreift einen FQhrungszapfen 71 der Rolle 63 um 
mehr als 180° und ist ruckfedernd ausgelegt, dh. es 
verschnappt am FQhrungszapfen 71. Vorzugsweise bie- 
tet sich dazu eine Umlaufnut am FQhrungszapfen 71 an, 
in die das Halteblech 64 eingreift und dabei eine Zen- 
trierung erfahrt Zur Befestigung des Halteblechs 64 am 
Rollenschuh 62 dienen axial stirnseitig aus dem Rollen- 
schuh 62 hervortretende Noppen 66, zwischen denen 
jeweils ein am Halteblech 64 angeordneter Haltezapfen 
72 eingreift Zur Montage der Rolle 63 werden zunachst 
an beiden Stirnseiten der Rolle 63 die Haltebleche 64 in 
die Haltezapfen 72 gefuhrt und danach die Rolle 63 in 
die Halbrundnut 65 eingelegt, wobei synchron die FQh- 
rungszapfen 71 in die Haltebleche 64 verschnappen. 

Der in Fig. 8 gezeigte RollenstdBel 81 entspricht wei- 
testgehend dem RollenstdBel 21 in Fig. 3. Das Halteele- 
ment 84, ist fiber KJemmnasen 88 am Rollenschuh 82 
formschlGssig befestigt. Obereinstimmend zum Rollen- 
stdBel 21 gemaB Fig. 3 ist die Rolle 83 und der Rollen- 
schuh 82 mit Aussparungen 86, 87 versehen zur Aufnah- 
me des Haiteelementes 84. Abweicbend zum Halteele- 
ment 24 (Fig. 3) weist das Halteelement 84 Abkantun- 
gen 85 auf, die seitlich aus der AuBenkontur des Roilen- 
schuhs 82 austreten. Durch die Abkantungen 85, die 
jeweils in Aussparungen 90 des Verteilerrotors 82 ra- 
gea erfolgt gleichfalls eine Lagesicherung des Rollen- 
staBels 81 im Verteilerrotor 89. Die Aussparung 90 er- 
streckt sich axial fiber einen Bereich, der grdBer ist als 
der Hub des RollenstSBels 81 in der Bohrung des Vertei- 
lerrotors 82. 

In Fig. 9 ist der RollenstdBel 91 abgebildet, der kein 
separates Halteelement aufweist. Anstelle dessen um- 
faBt der Rollenschuh 92 die Rolle 93 fiber einen Winkel 
von mehr als 180°. Die Rolle 93 Iiegt dabei ausschlieB- 
lich fiber eine Anlageflache 94 am Rollenschuh 92 an. 

Die Anlageflache 94 ist dabei in Richtung der Kraft 
"F* angeordnet, fiber die der RollenstdBel 91 von einem 
Nockenring beaufschlagt wird Die ubrigen Bereiche 
des Rollenschuhs 92 weisen eine von der Mantelflache 
der Rolle 93 abweichende Kontur auf und bilden Ta- 
schen 95. Die Taschen 95 verringern den FlSchenanteil, 
der eine Endbearbeitung innerhalb des Rollenschuhs 92 
erfordert Gleichzeitig ermdglicht diese Ausbildung eine 
Zuffihrung des Bearbeitungswerkzeuges durch die 
Langsdffnung des Rollenschuhs 92 AuBerdem kann sich 
in den Taschen 95 Schmiermittel s am me In zur Optimie- 
rung der Schmierung der Rolle 93. Der Rollenschuh 92 
weist auf der der Anlageseite des Kolbens 98 gegen- 
uberliegenden Seite eine Oberdeckung X auf zur Hal- 
terung der Rolle 93. Das MaB stellt sich ein zwischen der 
AuBenkontur der Rolle 93 und einer Haltezone 96. 

Bezugszeichenliste 

t RollenstdBel 

2 Rollenschuh 

3 Rolle 

4 Halteelement 

5 Halbrundnut 

6 Stirnblech 



7 Stirnblech 

8 Abwinkelung 

9 Abwinkelung 

10 L&ngsachse 

5 1 1 Verbindungsblech 

12 Verbindungsblech 

13 Vertikalachse 

14 Abschnitt (gestuft) 

15 Abschnitt (gestuft) 
io 21 RollenstdBel 

22 Rollenschuh 

23 Rolle 

24 Halteelement 

25 Halbrundnut 
15 26 Aussparung 

27 Aussparung 

28 KJemmnase 

31 RollenstdBel 

32 Rollenschuh 
20 33 Rolle 

35 Halbrundnut 

36 Haltenase 

37 Haltenase 

38 Olfangzone 
25 39 Olfangzone 

41 RollenstdBel 

42 Rollenschuh 

43 Rolle 

44 Halteelement 
30 45 Halbrundnut 

46 Stirnblech 

47 Stirnblech 

48 Abwinkelung 

49 Abwinkelung 
35 50 Langsachse 

51 FQhrungszapfen 

52 FQhrungszapfen 

61 RollenstdBel 

62 Rollenschuh 
40 63 Rolle 

64 Halteelement 

65 Halbrundnut 

66 Noppen 

67 Nut 

45 68Kolben 

69 Verteilerrotor 

70 Nockenring 

71 FQhrungszapfen 

72 Haltezapfen 
50 81 RollenstdBel 

82 Rollenschuh 

83 Rolle 

84 Halteelement 

85 Abkantung 
55 86 Aussparung 

87 Aussparung 

88 KJemmnase 

89 Verteilerrotor 

90 Aussparung 
60 91 RollenstdBel 

92 Rollenschuh 

93 Rolle 

94 Anlageflache 
95Tasche 

es 96 Haltezone 
98 Kolben 
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Patentansprflche 

1. RollenstdBel, insbesondere far eine als Radialkol- 
benpumpe ausgebildete Kraftstoffeinspritzpumpe 
von Dieselmotoren, umfassend einen Rollenschuh, 5 
der kraftschliissig an einem Kolben anliegt, wobei 
der Rollenschuh eine Ausnehmung fur eine form- 
schlQssig gefuhrte, teilweise aus dem Rollenschuh 
ragende Rolle aufweist und die Rolle an einem 
Nockenring anliegt, dadurch gekennzeichnet, daB 10 
der Rollenschuh (2, 22, 32, 42, 62, 82) die Rolle (3, 23, 
33, 43, 63, 83) Gber einen Umschlingungswinkel < 
180° umgibt und Halteelemente (4, 24, 44, 64, 84) 
zur Lagefixierung der Rolle (3, 23, 43, 63, 83) auf- 
weist 15 

2. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Halteblech als Halteelement (4) 
vorgesehen ist das kraftschlussig am Rollenschuh 
(2) bef estigt die Rolle (3) oberhalb deren Langsach- 
se(10)umgreift 20 

3. RollenstdBel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Halteelement (4) Gber zwei Stirn- 
bleche (6, 7) verfugt, die an beiden Stirnseiten des 
Rollenschuhs (2) angeordnet sind und eine Verbin- 
dung der Stirnblecbe (6, 7) mittels beiderseits einer 25 
Laufbahn der Rolle (3) angeordneten Verbindungs- 
blechen(ll» 12) erfolgt (Fig. 1 und Fig. 2). 

4. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Rolle (63) durch zwei einzelne, 
jeweils stirnseitig am Rollenschuh (62) angeordnete 30 
Halteelemente (64) lagefixiert ist (Fig. 7). 

5. RollenstdBel nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Rolle (63) im Halteelement (64) 
verschnappt ist. 

6. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB ein durch Formstanzen herstellbares 
Halteelement (4, 24, 64, 84) zur Anwendung kommt. 

7. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Rollenschuh (22, 82) und die Rolle 
(23, 83) jeweils eine Aussparung (26, 27, 86, 87) auf- 40 
weisen, deren Positionierung in einer Einbaulage 
ubereinstimmt und die zur Aufnahme eines Halte- 
elements (24, 84) vorgesehen sind (Fig. 3, Fig. 8). 

a RollenstdBel nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Halteelement (84) jeweils am frei- 45 
en Ende eine rechtwinklige Abkantung (85) auf- 
weist, die in eine dem Hub des RollenstdBels (81) 
angepaBte Aussparung (90) eingreift (Fig. 8). 

9. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Rollenschuh (32) am Eintritt in 50 
eine Halbrundnut (35) Haltenasen (36), (37) auf- 
weist, die in Richtung der Rolle (33) geneigt sind 
(Fig. 4 und Fig. 5). 

10. RollenstdBel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rolle (43) jeweils stirnseitig mit 55 
Fuhrungszapfen (51, 52) versehen ist, die in Bohrun- 
gen des Halteelements (44) gefuhrt sind (Fig. 6). 

1 1. RollenstdBel nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Eintritt in die Halbrundnut (45) 
sektionsweise abgeschrSgt ist zur Bildung einer Ol- 60 
f angzone (38, 39) (Fig. 4). 

12. RollenstdBel nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zur Herstellung des Rollenschuhs (2, 

32. 42. 62) Profilformschienen verwendbar sind, wo- 
bei zur Fertigsteilung der Halbrundnut (5, 35, 45, 65 
65) Schleifscheiben einsetzbar sind, deren Durch- 
messer unabhangig vom Durchmesser der Rolle (3, 

33. 43. 63) ist 
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13. RollenstdBel insbesondere fUr als Radialkol- 
benpumpe ausgebildete Kxaftstoff einspritzpumpen 
von Dieselmotoren, umfassend einen Rollenschuh, 
der kraftschlussig an einem Kolben anliegt, wobei 
der Rollenschuh eine Ausnehmung fUr eine form- 
schliissig gefuhrte teilweise aus dem Rollenschuh 
ragende Rolle aufweist, die an einem Nockenring 
anliegt, und wobei der Rollenschuh die Rolle uber 
einen Winkel von mehr als 180° umschlieBt, da- 
durch gekennzeichnet daB die Rolle (93) Gber eine 
Anlageflache (94), die einem Teilbereich der die 
Rolle (93) umschlieBenden Umfangsflache ent- 
spricht, am Rollenschuh (92) anliegt 

14. RollenstdBel nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Anlageflache (94) in Rich- 
tung einer Kraft "F* angeordnet ist, uber die eine 
Kraftbeaufschlagung des Rollenschuhs Ober die 
Rolle (93) von einem Nockenring erfolgt 

15. RollenstdBel nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Rollenschuh (92) jeweils zwi- 
schen der Anlageflache (94) und einer im Randbe- 
reich des Rollenschuhs (92) gebildeten Haltezone 
(96) eine Tasche (95) angeordnet ist die durch einen 
gegenflber der AuBenkontur der Rolle (93) verrin- 
gerten Kriiramungsradius geschaffen ist 

16. RollenstdBel nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Taschen (95) als Sammelrau- 
me fur ein Schmiermittel dienen. 

17. RollenstdBel nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB fur eine Endbearbeitung der An- 
lageflache (94) ein Werkzeug durch die Langsdff- 
nung in den Rollenschuh (92) einfuhrbar ist 
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